


Appendix 1 正しいサ－ボモ－タ－軸の締結方法

Appendix 2 ボルト締結トルク

Appendix 3 使用上の注意

Bolt Size

M3

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M14

M16

	 N·m	 kgf·cm	 N·m	 kgf·cm

	 1.28	 13	 2.15	 22

	 2.9	 30	 4.95	 50

	 5.75	 59	 9.7	 99

	 9.9	 101	 16.5	 168

	 24	 245	 40	 408

	 48	 489	 81	 826

	 83	 846	 140	 1,428

	 132	 1,346	 220	 2,243

	 200	 2,039	 340	 3,467

モ－タ－の取付用ボルト(強度 8.8 基準)Ta    Clamp Ring 締結用ボルト(強度 12.9 基準)Tb
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製品の取り扱いに注意してください。 
● 製品にカナヅチで衝撃を与えず、落下による損傷が生じない樣に取り扱い時に注意してください。

製品を負荷側と直接連結する場合、組立に注意してください。
● 製品をベルト、チェ－ンなどの負荷側と連結する場合、同心、平行度、張力などの直結状態に注意してください。
●  製品の角と出力軸のキ－溝部分の取り扱いに注意してください。負傷の原因となります。
● 製品が駆動している時回轉する軸に手やその他の異物を入れないで下さい。負傷の原因となります。 

製品に衝撃を与えないで下さい。 
● 製品にプ－リ－、カップリング、Keyなどを組立てる場合、無理な衝撃を与えない樣に注意してください。 

許容トルクを超えない樣に使用して下さい。
●  �瞬間許容の最大トルク以上のトルクがかからない樣にしてください締結部のボルトの外れ、振動の発生、破損等による故障の原

因となります。 

製品を分解しないで下さい。 
● 製品を分解、再組立しないで下さい。この場合、当初の性能が保障されません。  

異常を感じればシステムを停止してください。 
● 異常音、振動の発生、異常発熱などが発生すれば早くシステムを停止してください。 
  システムに惡影響を及ぼすことがあります。

(製品における詳細な保証期間及び保証範囲は弊社のカタログを考にしてください。)

　(図A）換軸の場合                               　　　　　(図B）キ－溝の場合

サ－ボモ－タ－軸が円形ではないキ－溝がある場、Keyを除去後サ－ボモ－タ－軸のキ－溝と減速機の入力軸ク

ランプボルトが「図B」の樣に垂直になる樣に取付してください。また高い締結力を得る爲には組立の時、Clamp 

Ring、Input Gear Shaft、Bushingそれぞれのスロットの位置を一列に整列してください。 
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サ－ボモ－タ－の取付方法

Ta

Tb

モ－タ－と減速機のサイズを確認後取付する部分
をきれいに磨いてください。

Ta

Tb

アダプタ－フランジでスクリュ－プラグを外した
後、クランプボルトが見える樣に位置を合わせて
ください。(正しいサ－ボモ－タ－軸の締結方法は
「Appendix 1」を参考にしてください。)

サ－ボモ－タ－との取付は下記の手順に從ってください。 

Ta

Tb

モ－タ－に取付する時減速機のアダプタ－フランジ
とモ－タ－の取付面を密着させた後、クランプリン
グが空轉しない樣にクランピングボルトを輕く締め
てください。 

Ta

Tb

トルクレンチを使用し、規定された締結トルクで對
角線に締結してください。(締結トルクは「Appendix 
2」を参考にしてください。)

Ta

Tb

トルクレンチを使用し、規定された締結トルクで
クランプボルトを締結してください。(締結トルクは
「Appendix 2」を参考にしてください。)

Ta

Tb

スクリュ－プラグを再締結してください。
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附件 1 拧紧伺服电机轴正确方法

附件 2 螺栓紧固力矩

附件 3 请注意安装产品

Bolt Size

M3

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M14

M16

	 N·m	 kgf·cm	 N·m	 kgf·cm

	 1.28	 13	 2.15	 22

	 2.9	 30	 4.95	 50

	 5.75	 59	 9.7	 99

	 9.9	 101	 16.5	 168

	 24	 245	 40	 408

	 48	 489	 81	 826

	 83	 846	 140	 1,428

	 132	 1,346	 220	 2,243

	 200	 2,039	 340	 3,467

电动机安装螺栓（以强度8.8为准）Ta     　　　加紧环螺栓（以强度12.9为准）Tb

仁川广域市 南洞区 古栈洞 628-11 67B/L 12LOT     TEL : +82-32-820-8200      FAX : +82-32-821-0383

(http://www.spg.co.kr)

请注意安装产品
●  产品不要用锤子给予冲击，拿取时注意不要失手摔落。

产品直接连接在负荷端时注意如下：
● 产品与皮带/链条等负荷侧连接时注意通信度，平行度/张力等直接因素。
● 产品的边缘与输出轴的键槽部位拿取注意，小心人体受伤。
●  产品驱动状态下不可将手或其他异物放入回转轴内，小心人体受伤。 

注意不要给产品外力冲击 
● 产品上组装皮带轮连接器，键档类时不要施加冲击力。

注意不得超出允许转矩
●  �注意不得超出瞬间允许最大转矩，否则会造成螺栓松动，晃动，破损等问题。

不得对产品进行拆解 
● 不要擅自对产品进行拆解，在组装，否则无法保证性能如初。 

如有觉得设备异常时请终止使用
● 出现异常音，异常震动，发热时请立即终止运转，否则将有损设备正常性能。 

(有关产品的保质期和保质范围的详细资料请参照本公司的产品目录。)

     （图A）环轴情况                                               （图B）Key槽情况

伺服电机轴非圆形，而有键槽时将键去除后将伺服电机轴上键槽与减速机输入轴夹紧螺栓（如图B）垂
直安装。为获得较高的接力，在拧紧时可将压紧环，输入端齿轮轴，套管和槽位排成一列。

套管

伺服电动机轴
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使用说明书

伺服电机安装方法

Ta

Tb

电动机与减速机的尺寸确认后，需要安装的部
位进行仔细的清洁。

Ta

Tb

使用螺钉楔子将适配器螺丝取下后 进行对位，
对位时要使螺栓可见（正确的伺服电动机缔结
方法参照附件1）。

伺服电机安装方法 伺服电机的安装请按照以下顺序进行。

Ta

Tb

进行安装时将减速机凸缘与电机咬合后，
为避免滑动将螺栓轻轻旋转拧紧。

Ta

Tb

使用转矩扳手，标准拧紧转矩对角线方向进行
拧紧（拧紧转矩参照附件2）。

Ta

Tb

使用转矩扳手，标准拧紧转矩拧紧螺栓
（拧紧转矩参照附件2）。

Ta

Tb

使用螺钉楔子将螺丝拧紧。
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Clamp Bolt

Input Gear Shaft

Clamp Ring

压紧环

输入端齿轮轴

夹紧螺栓

Ta

Tb

Ta

Tb


